Warszawa, dnia ’{J wrzesnia 2011 r.

Urzad Transportu Kolejowego

Znak sprawy: TGA-233/5/2011

Do wszystkich Wykonawcéw
uczestniczacych w postepowaniu

dotyczy: postepowanie o udzielenie zaméwienia publicznego na opracowanie projektu
technicznego oraz produkcje i dostawe blankietéw licencji maszynisty w formie
kart poliweglanowych z zabezpieczeniami

znak sprawy: TGA-233/5/2011

Zgodnie z art. 38 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych (tekst
jedn. Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759 z pézn. zm.), zwana dalej ,ustawa Pzp”, Zamawiajacy
przekazuje wszystkim Wykonawcom uczestniczacym w postepowaniu tres¢ pytan oraz udzielonych
na nie odpowiedzi dotyczacych tresci Specyfikacji Istotnych Warunkdéw Zamdwienia:

Pytanie 1:
Czy dane wejsciowe do personalizacji w tym zdjecie beda w formie elektronicznej, w jakim
formacie?

Odpowied? na pytanie 1:

Personalizacja blankietu licencji maszynisty nie stanowi przedmiotu niniejszego zamodwienia. Dane
wejsciowe do procesu personalizacji, w tym fotografia, przekazywane beda wykonawcy procesu
personalizacji w formie elektronicznej. Format danych, w tym format pliku zdjecia uzgodnione
zostang pomiedzy Zamawiajacym a wykonawcg procesu personalizacji blankietow licencji
maszynisty. Format zdjecia sktadanego przez Whnioskodawce w wersji papierowej okreslony zostat
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 18 lutego 2011 r. (Dz. U. Nr 66, poz. 346) jako
zdjecie kolorowe lub czarno-biate w formacie 35 x 45 mm.

Pytanie 2:

Czy w ramach plikéw produkcyjnych kart Wykonawca ma zaproponowac:

- mikrodruk (pozycje, strona karty, tekst w mikrodruku ),

- element wydrukowany farbg zmienng optycznie (pozycje, strona karty, kolory),

- element wydrukowany farbg termochromowg (pozycje, strona karty, kolory i TEMPERATURY -
temperatury zmiennosci farb termochromowych uzaleznione sq od warunkdw uzytkowania).



Odpowiedz na pytanie 2:

Zamawiajacy nie zastosowat w ramach Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ)
terminu ,plik produkcyjny”. W ramach SIWZ Zamawiajacy stosuje termin ,Produkcyjny Projekt
Techniczny blankietu licencji maszynisty” oraz termin ~Uproszczona dokumentacja projektu
technicznego blankietu licencji maszynisty".

Zgodnie z Rozdziatem VII SIWZ pkt 5, Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca wraz z ofertg ztozyt
Uproszczong dokumentacje projektu technicznego blankietu licencji maszynisty. Dokumentacja ta
winna zostac ztozona w formie papierowej i powinna obejmowac przynajmniej wydruk gotowego
projektu technicznego obydwu stron zaprojektowanego blankietu licencji maszynisty oraz wydruk
poszczegdlnych warstw wchodzacych w sktad blankietu z opisem elementdw i informacji zawartych
na kazdej z warstw uwzgledniajgcym informacje na temat zastosowanych technologii drukarskich
oraz zabezpieczen.

Zamawiajacy wymaga zatem, aby w formie wydruku papierowego sktadanego wraz z oferta,
Wykonawca m.in. zaproponowat tekst mikrodruku, wzér elementéw, ktére beda wydrukowane
farba optycznie zmienng i wzér elementéw, ktére beda wydrukowane farbg termochromowa, a
takze przedstawit informacje okreélajace strone karty oraz numer warstwy, na ktérej naniesiony
zostanie dany element oraz pozycje danego elementu na karcie.

W przypadku zaproponowanych wzoréw elementéw wydrukowanych farba zmienng optycznie oraz
wzorow elementéw wydrukowanych farba termochromowa, Wykonawca powinien rowniez
zaproponowac kolor uzytej farby, a w przypadku zastosowanej farby termochromowej Wykonawca
powinien réwniez zaproponowaé rozwigzanie zwigzane z zakresem temperatur zmiennodci farb
termochromowych.

Uproszczona dokumentacja projektu technicznego, po uzgodnieniu pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawca w toku realizacji umowy, zgodnie z trescig pkt. 1.2.3 SOPZ (zatacznik nr 1 do SIWZ),
bedzie stanowita podstawe do produkcji blankietéw jako Produkcyjny projekt techniczny.

Rozmieszczenie podstawowych elementéw graficznych blankietu licencji maszynisty, ich wielko$é¢
oraz rodzaj czcionki musza by¢ zgodne ze struktura wysokiej rozdzielczosci, ktéra stanowi zatacznik
nr 7 do SIWZ.

Zamawiajacy informuje, iz termin skladania ofert ustalony na dzien 22 wrzeénia 2011r.,
godz. 11:45 oraz termin otwarcia ofert tego samego dnia o godz. 12:00 nie ulega
zmianie.
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